[bookmark: _GoBack][image: C:\Users\User\Desktop\программы 2024\ТИТУЛЫ 2024год\15.02.17\ОП.06 ОБРАБОТКА МЕТАЛЛОВ РЕЗАНИЕМ, ........jpg]Приложение 3.27
к ОПОП-П по специальности
15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание,
 эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)










РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП 06 Обработка металлов резанием, станки и инструменты































2024 год



СОДЕРЖАНИЕ

	1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	  3

	2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	4

	3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	10

	4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	11





























1.ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.06 Обработка металлов резанием, станки и инструменты

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:
Учебная дисциплина ОП.06 Обработка металлов резанием, станки и инструменты является обязательной частью общепрофессионального цикла ОПОП-П в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям).
	Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ПК 1.1, ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05.
1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:   
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания
	Код
ПК, ОК
	Код умений
	Умения
	Код знаний
	Знания

	ПК 1.1.
	У 1.1.01
	Читать чертежи узлов и деталей, входящих в состав оборудования 
	З 1.1.01
	Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по демонтажу и монтажу узлов и деталей

	
	-
	-
	З 1.1.02
	Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по демонтажу, монтажу, сборке и разборке узлов и деталей

	
	У 1.1.04
	Выбирать станки, инструмент и приспособления для производства работ по разборке и сборке, демонтажу и монтажу простого и сложного оборудования
	З 1.2.01
	Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по сборке и разборке механизмов оборудования

	ОК 01

	Уо 01.04
	выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы
	Зо 01.03
	алгоритмы выполнения работ в профессиональной 
и смежных областях

	
	Уо 01.09
	оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)
	Зо 01.04
	методы работы в профессиональной и смежных сферах

	ОК 02

	Уо 02.02
	определять необходимые источники информации
	Зо 02.01
	номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности

	ОК 03

	Уо 03.02
	применять современную научную профессиональную терминологию
	Зо 03.02
	современная научная и профессиональная терминология

	ОК 04

	Уо 04.02
	эффективно взаимодействовать с коллективом и работать в команде в процессе профессиональной деятельности
	Зо 04.01
	психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности





                                   2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем в часах

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	66

	в т.ч. в форме практической подготовки
	16 

	в т. ч.:

	теоретическое обучение
	48

	лабораторные работы
	-

	практические занятия 
	16

	курсовая работа (проект) 
	-

	Самостоятельная работа 
	-

	Промежуточная аттестация
	2







2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
	Наименование разделов и тем

	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад. ч
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы
	


Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Металлорежущие станки и инструменты
	48/16
	
	

	Тема 1.1.
Металлорежущие станки


	Содержание
	2
	
	

	
	1. Классификация станков по степени универсальности. Группы и типы станков по  системе ЭНИИМС
	2
	ОК 01
ПК 1.1.
	Зо 01.03
Уо 01.04

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	0 
	
	

	Тема 1.2.
Токарная
обработка,
применяемые
станки и
инструменты



	Содержание
	14
	
	

	
	1.Физические основы процесса резания. Процесс образования стружки, типы стружки.
Явления наростообразования
	2
	ОК 03

	Зо 03.02
Уо 03.02

	
	2. Виды и конструкция резцов в зависимости от их назначения и видов обработки. Основные элементы резца. Поверхности обрабатываемой резцом заготовки.
	2
	ОК 03

	Зо 03.02
Уо 03.02

	
	3. Основные показатели резания: глубина резания, подача, скорость резания.
	2
	ОК 01
	Уо 01.04
Зо 01.03

	
	4.Токарные станки. Устройство токарно-винторезного станка.
	2
	ПК 1.1.
 ОК 01

	У 1.1.04
 Зо 01.03


	
	5.Технология токарной обработки и оснастка.
	2
	ПК 1.1
 ОК 01


	У 1.1.04
 Зо 01.03

	
	6. Кинематическая схема токарно-винторезного станка.
	2
	ОК 02

	Уо 01.09
Зо 01.04

	
	7. Правила эксплуатации токарных станков. Типовые отказы и методы из устранения.
	2
	ОК 02

	Уо 01.09
Зо 01.04

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	7
	
	

	
	«Практическая работа 1. «Измерение геометрических параметров резцов».
	2
	ПК 1.1
 ОК 01

	У 1.1.01
 У 1.1.04 
З 1.1.01
 Зо 01.04

	
	«Практическая работа 2. «Основные элементы резца. Расчет режимов резания».
	1
	ПК 1.1
 ОК 01


	У 1.1.01
 У 1.1.04 
З 1.1.01
 Зо 01.04

	
	«Практическая работа 3. «Основные узлы токарного станка, отказы и способы устранения».
	2
	ПК 1.1
 ОК 01


	У 1.1.01
 У 1.1.04 
З 1.1.01
 Зо 01.04

	
	«Практическая работа 4. «Составление операционной карты по токарной обработке».
	2
	ПК 1.1
 ОК 01


	У 1.1.01
 У 1.1.04 
З 1.1.01
 Зо 01.04

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	0
	
	

	Тема 1.3.
Строгание и
долбление,
применяемый
инструмент и
станки

	1. Содержание
	2
	
	

	
	1. Процесс строгания и долбления. Геометрия строгальных и долбежных резцов. Режимы резания при строгании и долблении, их особенности. 

	2
	ПК 1.1
ОК 0.2

	Уо 02.02
У 1.1.01
З 1.1.02
Зо 02.01

	Тема 1.4.
Сверление,
зенкерование
и развертывание,
применяемый
инструмент и
станки

	2. Содержание
	8
	
	

	
	3. 1.Процесс сверления, зенкерования и развертывания.Разновидности сверлильных станков,  назначение, характеристика, основные узлы, кинематическая схема, выполняемые работы.
	4
	ПК 1.1
ОК 0.2

	Уо 02.02
У 1.1.01
З 1.1.02
Зо 02.01

	
	4. 2.Элементы конструкций сверл, зенкеров и разверток, геометрические параметры. Последовательность расчета режимов резания при сверлении, зенкеровании и развертывании
	2
	ПК 1.1
ОК 0.2

	Уо 02.02
У 1.1.01
З 1.1.02
Зо 02.01

	
	5. 3. Правила эксплуатации сверлильных станков. Типовые отказы и методы из устранения.
	2
	ПК 1.1
ОК 0.2

	Уо 02.02
У 1.1.01
З 1.1.02
Зо 02.01

	
	6. В том числе практических занятий и лабораторных работ
	3
	
	

	
	7. « Практическая работа 5. « Параметры сверл, зенкеров и разверток, расчет режимов резания».

	2
	ПК 1.1
ОК 01


	У 1.1.01
 У 1.1.04 
З 1.1.01
 Зо 01.04

	
	8. « Практическая работа 6.  «Основные узлы сверлильных станков, отказы и способы их устранения».

	1
	ПК 1.1
ОК 01


	У 1.1.01
 У 1.1.04 
З 1.1.01 
Зо 01.04

	
	9. Самостоятельная работа обучающихся
	0
	
	

	Тема 1.5.
Фрезерование,
применяемый
инструмент и
станки

	10. Содержание
	6
	
	

	
	11. 1. Процесс фрезерования. Назначение, разновидности, конструкция и геометрические параметры фрез. Особенности процесса фрезерования
	2
	ПК1.1
ОК 0.3
	У 1.1.04 
З 1.1.02 
Уо 03.02
 Зо 03.02

	
	12. 2.Фрезерные станки. Их назначение и область применения. горизонтально-фрезерные, вертикально-фрезерные станки. Основные узлы и кинематические схемы. Делительные головки, их виды и устройство.
	2
	ПК1.1
ОК 0.3 
ОК 0.4
	У 1.1.04 
З 1.1.02 
Уо 03.02
 Зо 03.02
 Уо 04.02
 Зо 04.01

	
	13. 3. Правила эксплуатации фрезерных станков. Типовые отказы и методы из устранения.
	2
	ПК1.1
ОК 0.3 

	У 1.1.04 
З 1.1.02 
Уо 03.02
 Зо 03.02


	
	14. В том числе практических занятий и лабораторных работ
	5
	
	

	
	15. «Практическая работа 7.  «Основные узлы фрезерных станков, инструменты, отказы и способы их устранения».
	2
	ПК 1.1
ОК 01


	У 1.1.01
 У 1.1.04 
З 1.1.01
 Зо 01.04

	
	16. «Практическая работа 8. «Составление операционной карты по фрезерной обработке».
	2
	ПК 1.1
ОК 01
ОК 0.4


	У 1.1.01
 У 1.1.04 
З 1.1.01 
З 01.04
 Уо 04.02
 Зо 04.01


	
	17. «Практическая работа 9. « Изучение кинематической схемы горизонтально-фрезерного станка».
	1
	ПК 1.1
ОК 01


	У 1.1.01
 У 1.1.04 
З 1.1.01
 Зо 01.04

	
	18. Самостоятельная работа обучающихся
	0
	
	

	Тема 1.6.
Зубонарезание,
резьбонарезание, применяемые
инструменты
и станки

	19. Содержание
	6
	
	

	
	20. 1.Методы нарезания зубчатых поверхностей. Зубонарезные инструменты, работающие по методу копирования. Зубонарезные инструменты, работающие по методу обкатки.Основные сведения о зубонакатывании. Общие сведения о резьбонакатывании..
	2
	ПК 1.1
ОК 0.3

	Зо 02.01
Уо 02.02
 Зо 02.01
З 03.03


	
	2. Процесс резьбонарезания. Способы образования резьбы и резьбонарезные инструменты: метчики и плашки, машинно-ручные метчики, ручные метчики, гаечные метчики, резьбонарезные резцы и гребенк
	2
	ПК 1.1
ОК 0.3

	Зо 02.01
Уо 02.02
Зо 02.01
З 03.03


	
	21. 3.Зубообрабатывающие и резьбообрабатывающие станки
	2
	ПК 1.1
ОК 0.3

	Зо 02.01
Уо 02.02
Зо 02.01
З 03.03

	Тема 1.7.
Протягивание,
применяемый
инструмент и
станки

	22. Содержание
	2
	
	

	
	23. 1. Процесс протягивания, его особенности и область применения. Классификация протяжек, элементы конструкции и геометрические параметры протяжек. Схемы протягивания. Прошивка, ее отличие от протяжки.
	2
	ПК 1.1
ОК 0.3

	У 1.1.04 
З 1.1.02 
Уо 03.02
 Зо 03.02


	Тема 1.8.
Шлифование,
применяемый
инструмент и
станки

	24. Содержание
	8
	
	

	
	25. 1. Процесс шлифования, его особенности и область применения. Характеристика абразивного инструмента, классификация абразивных материалов. Основные виды шлифования, режим резания при плоском шлифовании.
	4
	ПК 1.1
ОК 0.3

	У 1.1.04 
З 1.1.02 
Уо 03.02
 Зо 03.02


	
	26. 2.Шлифовальные станки, их классификация. Основные узлы, принцип работы.
	2
	
	

	
	27. 3. Правила эксплуатации шлифовальных станков. Типовые отказы и методы из устранения.
	2
	ПК 1.1
ОК 0.3

	У 1.1.04 
З 1.1.02 
Уо 03.02
 Зо 03.02


	
	28. В том числе практических занятий и лабораторных работ
	1
	
	

	
	29. «Практическая работа10.  «Основные узлы шлифовальных станков, инструменты, отказы и способы их устранения».
	1
	ПК 1.1
ОК 01


	У 1.1.01
 У 1.1.04 
З 1.1.01
 Зо 01.04

	Промежуточная аттестация 
	2
	
	

	Всего:
	66
	
	



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
Лаборатория(и) «Лаборатория «Монтаж, техническая эксплуатация и ремонт промышленного оборудования», оснащенная(ые) в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по специальности 15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания

1.  Агафонова Л.С. Процессы формообразования и инструменты. Лабораторно-практические работы: учеб. пособие: Рекомендовано ФГАУ «ФИРО».2022 — 4-е изд., стер. — 240 с. 
2. Адаскин А. М., Колесов Н.В. Современный режущий инструмент: учеб. пособие: Рекомендовано ФГУ «ФИРО».2022 — 6-е изд., стер. — 224 с.
3. Гоцеридзе Р. М. Процессы формообразования и инструменты: учебник: Рекомендовано ФГБУ «ФИРО». 2022— 2-е изд., стер. — 432 с.

3.2.2. Основные электронные издания 
1. Электронные библиотеки России /pdf учебники студентам [Электронный ресурс]: сайт // Режим доступа: http://www.gaudeamus.omskcity.com/my_PDF_library.html.  
2. Слесарное дело [Электронный ресурс]: сайт // Режим доступа: http://www.slesarnoedelo.ru/.  
3.Слесарное дело: Практическое пособие для слесаря [Электронный ресурс]: сайт // Режимдоступа:http://fictionbook.ru/author/litagent_yenas/slesarnoe_delo_prakticheskoe_posobie_dlya_slesarya/read_online.html?page=1. 

3.2.3. Дополнительные источники 
1 Холодкова А.Г. Общие основы технологии металлообработки: СПО – М.; Академия 2017г.
2 Босинзон М.А. Обработка деталей на металлорежущих станках, различного вида и типа. – М.;2016г.
3 Босинзон М.А. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа. СПО.- М.; Академия 2017г.
4 Суслов А.Г. Технология машиностроения. М.: 2013г.
5 Багдасарова Т.А. Технология токарных работ. М.: Академия . 2012г.
6 Черпаков Б.И. Технологическое оборудование машинос. оборуд. М.: Академия .2013г.
7 Черпаков Б.И. Технологическое оборуд. машин. произв.М.:2012г.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	Результаты обучения 
	Критерии оценки
	Методы оценки

	Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по демонтажу и монтажу узлов и деталей. Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов и приспособлений для производства работ по демонтажу, монтажу, сборке и разборке узлов и деталей. Алгоритмы выполнения работ в профессиональной 
и смежных областях. Методы работы в профессиональной и смежных сферах.  Способы устранения неисправностей в работе оборудования.
Номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности
Современная научная и профессиональная терминология
Психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности
Основы организации бережливого производства
	Выполнение заданий практических работ, в соответствии с требованиями, прописанными в условии заданий.
Выполнение работ на практике в соответствии с установленными требованиями нормативно-производственной документации с соблюдением правил безопасности труда, санитарными нормами.
	Контроль качества выполнения практических работ.
Наблюдение руководителя практики за выполнением видов работ на практике. 

	Читать чертежи узлов и деталей, входящих в состав оборудования. Выбирать станки, инструмент и приспособления для производства работ по разборке и сборке, демонтажу и монтажу простого и сложного оборудования.  Осуществлять контроль подготовки оборудования к ремонтам и приемки его после ремонта.  
Выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы
Оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)
Определять необходимые источники информации
Применять современную научную профессиональную терминологию
Эффективно взаимодействовать с коллективом и работать в команде в процессе профессиональной деятельности
Организовывать и вести профессиональную деятельность на основе концепции бережливого производства, использовать на практике эффективные методы организации бережливого производства
	Положительный результат выполнения заданий преподавателя на учебных занятиях и видов работ на практике.
Добросовестное отношение к учебной деятельности, уважительное отношение к окружающим, понимание значения результатов своей трудовой деятельности для развития своего региона и страны в целом.
	Наблюдение преподавателя/руководителя практики за выполнением заданий на учебных занятиях и видов работ на практике и контроль качества выполнения заданий/видов работ.
Обсуждение подходов к выполнению заданий, возможности использования других вариантов решения задач, соблюдения требований условий задания/нормативно-производственных документов.





image1.jpeg
TOCYJAAPCTBEHHOE ABTOHOMHOE MNPO®ECCHOHAJIBHOE
OBPA3OBATEJbLHOE YYPEXK/JIEHUE
HPKYTCKOM OBJACTH
«BPATCKHI HHAYCTPUAJIBHO-METAJLTYPTUYECKUI TEXHUKYM»

PABOYASI IPOTPAMMA YYEBHOM TUCLMIIIMHBI

OI1.06 OGPABOTKA METAJIVIOB PE3AHUEM, CTAHKH U
HWHCTPYMEHTBI

PaccmoTpena u onobpena Ha 3acejaHuu
NPEIMETHON- HMKIOBOM KOMUCCUH
0OIIETeXHUYECKOTO UK

«15» ¢pepans 2024 r., Ne 6,
Ipencenarens komuccun: Croasipoa M.B.

2024 .




